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BEST PRACTICE

TENSION DE LA BANDA

V\

Velocidad de la rotativa
Tensiéon de la banda

OSCILACION DE LA BANDA - DESVIACION LATERAL DE LA BANDA

La variacion del perfil de tension de la banda es
normal durante los diferentes estados del tiraje.

Diagnosis de roturas de la banda
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ARRUGAS DE TENSION
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20-23°C (68-74°F) 50-55% RH
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HORNOS HEATSET

RESIDUOS EN LA SUPERFICIE DE LOS CILINDROS REFRIGERADORES
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TEMPERATURA

ORIGENES DE LAS ARRUGAS DE TENSION Y DE PRESION
Bordes flojos o tensos de papel o arrugas de bobinadora

Bobina desigual
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Oscilacion de la banda

Arrugas de tension

Arrugas de presion

Bobinas no uniformes, tension no uniforme o perfil de calibre no uniforme, mala alineacién del bohinado

Tension incorrecta de la banda en cualquier punto de la linea

Arrugas provocadas por el deshobinador (no tiene imagen en el lado inferior por donde sobresale)

Ajuste incorrecto de la impresion o de la rodadura de los cilindros

Revestimiento no uniforme en el cilindro de la mantilla entre unidades

Arrugas de los cilindros refrigeradores (en general ocurren durante la puesta en marcha y en la direccién de avance de la banda)

Fallo en el ajuste del rodillo de arrastre (presion paralela o no uniforme)

Acumulacion de particulas o fibras en los bordes de la banda que se introduce y en los rodillos compensadores

Rodillos de la rotativa o de introduccion de la banda de papel que estan desalineados o fuera de nivel

(Aparecen entonces arrugas diagonales persistentes que indican la falta de alineacion)

Angulo incorrecto del embudo de la plegadora, ajuste incorrecto de la presion de aire de la barra volteadora

Avance intermitente excesivo en la rotativa teniendo todos los contactos bajo presion

PREPARACION DEL EMPALME
Inspeccion de fallos de bobina no realizada antes de su carga

Expandido

Defectuoso
o

Despegado
[

Rotura
[ )

Al vuelo

Velocidad cero
O

Desenvoltura demasiado temprana de la bobina

Vibraciones excesivas

O

Direccion de deshobinado erronea (deshobinador al vuelo)

Tipo incorrecto de empalme

La forma del empalme se abre antes de realizar el empalme

Bolsas de aire

Expansion dinamica de la bobina (ver también 2.)

Etiquetas de ruptura colocadas en forma demasiada tensa

Cinta abierta en el itinerario de aceleracion de la correa

O|0|0|0|0|0|0|0|0 |0

Una aceleracion demasiada rapida rasga el papel

Protecciones mal cerradas o sin vacio

7 Empalme defectuoso

Presion inadecuada de la cinta de empalme (ver también 21.)

Perfil no uniforme de la cinta en las superposiciones

Tira protectora de la cinta que no se ha eliminado (no se ha aplicado cinta)

Polvo, humedad, solvente sobre la cinta del empalme abierto

Cola no adecuada (tiro, temperatura, humedad)

Bobina fria (la temperatura cerca del niicleo por debajo de 10° C

Etiquetas de rupturas incorrectas o dando la vuelta y cubriendo la etiqueta de deteccion

Sin etiqueta de deteccion de empalme, sensor sucio

8 La cinta o el adhesivo sobrepasa el borde de la bobina

9 Se desprenden etiquetas y se adhieren a la banda o a la mantilla

10 Etiqueta de deteccion de empalme en posicién incorrecta

11 Etiqueta en el itinerario del cortador de la plegadora

12 Extremo largo que causa atascos en la plegadora (ver también 10,22,23)

13 Nueva bobina no alineada con la anterior o ancho diferente

14 Se ha colocado mal el rodillo de ajuste de la banda de papel

Ql|O|0|0|0|0|000|0|0|0|0|C 0|0

15 Desbobinador a velocidad cero mal alineado con rodillo de arrastre

010 |0

Las arrugas de tension tienen, en general,
una direccion que forma angulo con la propia
direccion de maquina.
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AJUSTE Y MANTENIMIENTO
Acumulacion de fibras y particulas en los bordes de los rodillos

Expandido

Defectuoso

Como excepcion, esta la arruga de tension provo-
cada en cilindros refrigeradores que acostumbra
a ir en la misma direccion que la maquina.

Despegado

. { = o

La acumulacion de particulas de papel y tinta
entra en contacto y rasga la banda generando

la rotura correspondiente.

Rotura
()

A vuelo

Cero

17

Sensor defectuoso o sucio

Una tobera de aire bloqueada por una
acumulacion de tinta provoca el contacto
con la banda de papel.

LATINTA'Y EL AGUA DE MOJADO
Eleccion de la tinta para el papel

Acumulacion
()

Estos residuos pueden crear una pegajosidad suficiente
como para rasgar y romper la banda de papel.

Emulsificacion
()

Gotas / Spray

18

Bobina que no alcanza la velocidad

Entintado excesivo

19

Bobina que no va a su posicion de empalme (problema deshobinador)

Demasiada agua

20

Correas motrices /de tension: tension incorrecta, desgaste

Tiro demasiado alto de la tinta

21

Cepillo / rodillo sucio, desgastado, presion incorrecta (ver también 7)

Viscosidad demasiada alta de la tinta

2

La cuchilla corta demasiado pronto (ver también 10)

La tinta forma nubes, vuela o cae en gotas
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23

La cuchilla corta demasiado tarde (ver también 10)

Ajustes, temperaturas, mantenimiento de la linea rotativa

24

Fallo de cuchilla (ver también, 10,17)

25

Ajuste inadecuado o mal funcionamiento del carro del portabobinas

26

La bobina sale del niicleo

dﬂ

27

Ajuste incorrecto de la carga de freno / tension

CUERPOS IMPRESORES
Roturas en la puesta en marcha:

Tension

Oscilacion

Arrugas

Arrollamiento

28

Sin ajuste de baja tension de la puesta a punto (rotura de inicio)

Punta de tension en el momento de dar la impresién

29

La rotativa se para durante el empalme (sin rotura pero sin empalme)

00|00

Tinta excesivamente tirante que puede causar el rasgado de la banda de papel

30

Cambio de velocidad de la rotativa durante el ciclo de empalme

Agua o solvente de limpieza en el canal del cilindro

31

Oscilacion del rodillo compensador

Goma de la plancha que queda en ella y provoca una tendencia del papel a arrollarse en la mantilla

32

Tension incontrolada hacia finales de la bobina

Paro de emergencia: cambio de tension en la banda al pasar de himedo a seco

33

Tensién excesiva durante el empalme

Rotura por simpatia: una banda rota crea otras roturas

34

Los frenos fallan en la transferencia correcta

Agua, tinta o cualquier elemento extrafio que cae sobre la banda

35

Fallo de suministro de aire que genera una pérdida de tensién

Ajuste de impresion: alta, baja o no uniforme

36

Gotas de aceite, agua o tinta que caen sobre la banda de papel

Problema de rodamiento incorrecto de los cilindros o de contacto entre anillos del cilindro de la mantilla

37

Exceso de alzas bajo la mantilla que revienta el empalme

QIOI0|0CI0I0|0I|0I0|I0|0I0|0|0|0|0|0|0|0]|0 |0 |0
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Mantillas:

38

Rodillos de cabeza en deshobinador a velocidad cero, mal alineados

O0|0|0|0 0|0 |0

Alzas no uniformes entre unidades (desarrollo no uniforme)

39

Mal funcionamiento del rodillo compensador a velocidad cero

Exceso de alzas (en rotativas con anillos en los cilindros)

Rotura de la banda durante la desaceleracion

Mal colocadas

Puertos cerrados en el cilindro controlador de tension

Incompatibilidad entre el tiro de la tinta y el desprendimiento de la mantilla

Ruedas dentadas de la cadena desgastadas

Mantilla dafiada

Mal funcionamiento del freno del rodillo controlador de tension

Residuos de tinta y papel acumulados en la mantilla

Rotura de la banda durante el empalme: presion insuficiente de aire

Rodillos de introduccion de la banda y compensadores

Rotura de la banda durante la aceleracion

Tinta y otras particulas acumuladas en los bordes

Rodillos de control de tension fuera de alineamiento

Cojinetes con excesiva holgura (desgastados) o mal alineados

El rodillo tensor queda en la parte baja:

Si el sistema tensor se llena antes o después del empalme

Rotativa mal alineada o desnivelada

Si el rodillo compensador termina el recorrido antes o después del empalme

OQOI0|0|0|I0|0|0|0]|0
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1 Tension incorrecta o ®

2 Movimiento excesivo del compensador [ J

3 Residuos acumulados en los bordes de los rodillos )

4 Rodillo de arrastre mal ajustados (presion y paralelismo) () o o

2] Guia e BANDA

1 Tension incorrecta o o

2 Reaccion demasiado rapida, movimiento excesivo del carro o

3 Acumulacién de residuos en los bordes de los rodillos )

4 Defecto mecéanico en las guias de la banda, arrugas de atasco en el carro o

Ajustes incorrectos de presion de aire o [ J [ J [ J
2 Se conecta la “impresion” antes de conectar las barras de colchdn de aire ) ) o
3 Ranuras de aire sucias o dafadas o [ ] o o
1 Excesivas variaciones de tension (no debidas al horno) o o () ®
2 Excesivo cambio de la banda en el horno [ ]
3 Contacto y rasgado de la banda o [ ] o
4 Temperatura demasiada alta en el secado que fragiliza el papel o

Gotas de condensacion de solvente caen sobre la banda de papel ) )
5 El empalme se despega en el horno o
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-l La temperatura de la tinta por
debajo de 18° C hace aumentar
la viscosidad de la tinta y se
producen aumentos en las
roturas de la banda de papel.
Las bobinas frias presentan
un nivel alto de fallos en los
empalmes, especialmente
cuando la temperatura del papel
cerca del nicleo se encuentra
por debajo de 10° C.
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Una tinta caliente genera
nubes de tinta y goteos que

pueden generar roturas de
la banda de papel. Si los
bordes del papel estan mas
calientes que el ambiente
del taller, se pueden encoger
y provocar tensiones con
alto riesgo de rasgado.

n CILINDROS REFRIGERADORES Oscilacion | Marcas Rotura
1 Residuos en la superficie de los cilindros refrigeradores o )
1.1 Gotas de resina y solventes del horno ) o
1.2 Particulas de tinta nebulizada de los cuerpos impresores o o
1.3 Condensacion de solvente ) ®
2 Ajuste incorrecto de la temperatura o o
3 Tension incorrecta o o
4 Ajuste incorrecto del contacto entre cilindros (] () [ ]

1 Etiquetas de empalme en el itinerario de las cuchillas circulares )
2 Atasco en la plegadora como consecuencia de una cola demasiado larga en el empalme ®
3 Los rodillos de avance estiran incorrectamente () [ J o
4 Rodillos de contacto ajustados incorrectamente o o
5 El conjunto de las cuchillas longitudinales ajustada incorrectamente, cuchilla desgastada o
6 Angulo incorrecto del embudo o o
7 Angulo incorrecto de la barra volteadora o
8 Presion de aire incorrecta o o
9 Acumulacion de residuos en el embudo y las barras diagonales o o

10 Tension incorrecta de la banda de papel o o

11 Corte o plegado incorrecto [ J

12 Ventilador de salida sucio, dafiado o con ajuste incorrecto o

13 Ajustes incorrectos de las guias o

14 Suciedad sobre el sensor detector de atascos en la plegadora o

15 Correa de transporte incorrectamente ajustada o en mal estado ® o

16 Ajuste del cilindro colector o del cilindro de la cuchilla introductoria

17 Lavelocidad del transportador del apilador o del cierre no corresponde con la de la rotativa Y
RIESGOS AMBIENTALES Temperatura Humedad

Optima Optima
Baja 20-25°C (68-77°F) Alta Baja 50-55% RH Alta

@ = SIN RIESGO DE ROTURA DE BANDA
Bobinas telescospicas [ J
Encogimiento en bobinas abiertas [ J [ J
Empalme expandido [ J [ J o
Fallo de empalme [ J [ J [ J o
Tinta con alto tiro (rotura de banda) o
Tinta con bajo tiro (nube de tinta/rotura de banda) o
Electricidad estatica o o o
Fragilidad [ J o
Riesgo general de rotura de banda de papel [ J [ J
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Prevencicn
Y diagnosis

de roturas de la banda

In association with
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Esta guia ofrece una ayuda al impresor, diagnosticando
140 causas de rotura de la banda e identifica las
mejores practicas que permiten evitarlas y minimizarlas
en la medida de lo posible.
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