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De la bobine a la bande

E___ 3
CHARGER LA BOBINE SUR LE DEROULEUR

M Priorité a la sécurité

DECOUPER LA GACHE NON-IMPRIMEE,
NOTER SON POIDS ET L'ELIMINER

M Dérouleurs a broches M Arbres dilatables

I Gache de coupe en pourcentage du papier total sur la bobine

On enleve souvent plus de couches que nécessaire.

Tirer les spires de la bobine en vérifiant que les tranches Une détérioration Les risques Trop d’ardeur dans

et la roule ne sont pas détériorées. Si elles sont toutes non repérée peut de détérioration I'utilisation de I'outil
deux correctes, préparer le collage. Si un découpage supplé- entrainer une casse du papier blanc de démaculage
mentaire est nécessaire, déchirer les couches supérieures a papier pendant sont augmentés. entraine une gache
la main avant d'introduire I'outil de découpe. Lorsque la bobine la production. inutile

ne présente plus de dommage, préparer le collage.

A Sécurité de chargement des bhobines, controle :

100 mm 3,94" 36,36% 29,63%

o VVérifier que les bras sont bien réglés sur la largeur - 0 .

de la bobine a charger. 30 mm 3,54 33,09% 26,90%

. . . i , N ] ] o  Assurez-vous que les broches soient totalement rétractées et ; ) _ ) 80 mm 3,15” 29,74% 24,12%

En cas d'utilisation d'un couteau, prendre garde & ne pas -Vérifier que les tranches de la bobine ne sont pas La préparation surAIe derouleur’est recommandee en |'absence de systeme de manutention des bobines, car elle limite les exemptes de tous déchets avant le chargement, et vérifier que le frein de bobine fonctionne. Dllatelr I_arbre'avant de qha(ger Ia,bobme sur le dérouleur ou le palan 70 mm 2.76" 26.30% 21 28%
pénétrer dans la tranche de la bobine. endommageées. dommages et la gache tout en étant plus pratique. * VVérifier que les broches soient totalement insérées des deux cotés. pour éviter qu'elle ne soit décentrée. : : :

Se tenir & distance pour la découpe au couteau pour mini- « Oter les bouchons de mandrin (le cas échéant) et vérifier que Avant d'utiliser le dérouleur, I'ensemble du personnel concerné doit bien connaitre les régles de sécurité et les instructions e | 'expansion des mors dans le mandrin doit étre compléte. En cas d'utilisation de mandrins Les bobines décentrées provoquent des vibrations et des variations 60 mm 2,36" 22,719% 18,40%

miser les risques de blessure si le couteau venait a glisser le mandrin n’est pas endommagé : d’utilisation fournies par le constructeur. légers, les broches risquent de se bloquer dans les mandrins. de tension pendant le débobinage, augmentant le risque de casse papier, 50 mm 1.97" 19.19% 15.46%

Toujours remettre le couteau dans son étui aprés utilisation ‘ - Sur les dérouleurs a broches, les 10 a 15 cm (4-6") extérieurs e Sécurité lors de la rotation des bras : avant le collage et pendant la rotation manuelle des bras, I'opérateur doit vérifier qu'aucune ¢ En cas d'utilisation d’outils d’expansion manuels, veiller a bien les retirer et a les ranger de plissage et de défaut de repérage. : - : . : .

' doivent étre en bon état. personne ni aucun objet étranger ne se trouvent sur la trajectoire de rotation. dans leur tiroir de stockage immédiatement apreés utilisation. 45mm 1,77 17,36% 13,97%

- ins 3 i it & jé : * Dispositifs d’arrét d'urgence : tout le personnel doit connaitre leur fonctionnement et leur emplacement. Z 0 0

niSl;JILLeusémandrms a arbres, le mandrin ne doit étre ni écrase p Y p p WAssurez-vous que le sens de débobinage soit correct avant le chargement. 40 mm 1,57 15,52% 12,47%

: 35mm 1,38" 13,65% 10,96%

30 mm 1,18" 11,76% 9,43%

25 mm 0,98" 9,85% 7,89%

20 mm 0,79" 7,92% 6,34%

15 mm 0,59" 5,97% 4,77%

10 mm 0,39" 4,00% 3,19%

ENREGISTRER LES INFORMATIONS -l ENLEVER LA MACULE

Lire le code a barres et le poids

5 mm 0,20" 2,01% 1,60% ﬁ

Lorsqu'elle est déballée,

Utiliser un outil en

taire sur les collages préparés
al'avance. Les hobines froides
tendent a s'allonger davantage
en se réchauffant.

@ Le retrait prématuré
de I'emballage augmente

le risque d'instabilité dimen-
sionnelle due aux variations
atmosphériques et la détérioration
accidentelle du papier blanc.

R SR S =y S P i i ot DR SRR . . i i
e &) yasiquo o niris pou b el
3 ; oter la macule (ne PAS utiliser desserrer. Ce phénomene
E ‘ de couteau). Eliminer la macule roduit une teﬁsion subplémen-
: @ avec la gache imprimée. p pp

L'utilisation d'un couteau
pour oter la macule
est moins facile a maitriser et
risque d'entrainer une découpe
excessive.

PR

Pendant le cycle de collage, le profil de tension est
modifié et les faiblesses/points de collage de la bande ?

" POIDS BRUT, kg | 'No DE CODE BOBINE

226-07322 584

No DE CODE BOBI
, 76

il

Ces informations contiennent des données importantes sur I'utilisation du papier
et garantissent la tragabilité des bobines en cas de problémes.

sont soumis a une tension supplémentaire pouvant
occasionner une rupture de la bande.

@ Rupture des étiquettes : lorsque la nouvelle bobine
s'ouvre avant le collage.

g eEchec de I'encollage : la nouvelle bobine ne colle
pas a la bobine finissante.
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Défaut de collage : Incident se produisant entre

le moment ol les bras d’encollage commencent a se
déplacer (ou le feston pour I'encollage vitesse zéro) et
le moment ol le collage quitte la plieuse, occasionnant
|| un arrét de la presse ou une gache excessive.
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PREPARATION DU COLLAGE AU VOL

cm

Type de ruban et d’étiquette

Ruban adhésif double face —

Etiquettes de passage X
de courroie

7
Détection de collage 2 \ o A

Etiquettes de rupture

Détection de sortie de plieuse

Rubans et étiquettes autocollants. o Appliquer le frein pour empécher la rotation de la bobine pendant la préparation. 9 Appliquer le ruban le long du profil de collage, a 2 mm (0,08") des bords des trois cotés. 9 Avec des ciseaux, couper les “ oreilles ” du bord avant a coté des étiquettes QAppquuer une étiquette de détection et la positionner correctement pour obtenir A- Les bords du papier en dépassement collent au
R — Découper le profil de collage sur la premiére couche de papier (spire). e e it Do Ml € atesifan dumfa extérieures pour améliorer le profil des bords . une longueur de queue optimale. blanchet et provoquent le déchirement du papier.
IEG " Splice-Set™ . 55 . . ., ) . o z . . . .. ., .
ACEIAIER ] ] Eller la premiére couche de papier (spire) et couper le long du bord plié. P dhé timale. | ion doit &t liqué toute la | Dérouleurs & accélération par courroies : Retirer la bande adhésive de protection @@. Appliquer une étiquette de détection de sortie de plieuse en aluminium si nécessaire. B- L'adhésif ouvert colle aux rouleaux ou au blanchet,
= ‘ xpulser I'air entre la spire extérieure et les spires intérieures pour les lisser. guRINEACREIENCE0IMAIENAPIESSION 0 OEEeapPlALE e SURIOHIENAIAtgELn Aopli des étiquettes d d . le traiet de | . Relacher le frein du dérouleur. Faire tourner la bobine pour éviter le dépot de . t de band
\! it M. et S . . . - etla longueur du ruban aprés positionnement. Utiliser un applicateur de ruban ppliquer une ou des étiquettes de passage de courroie sur le trajet de la courroie poussidre et de condensation sur le ruban. occasionnant une casse de bande.
> S es p IS provoquent es aec Il’ementS et a Separa“on e la couche Supel’leure e la surrace - o - d accelerat|0n et s assurer que toute |a |argeur du ruban est recouverte 0
o e EeTE @ pendant la préparation ou une carte plastique @ pour garantir une pression correcte. Le déobt d isre ot d d tion 4 la surface du ruban réduit
o Splice-Set Splicerset . . . Le ruban ne doit pas dépasser les bords de bobine. @ Ne pas utiliser d’adhésif sans trous car son adhésion est tellement faible qu'il @ ialﬁgg d':dphoéurfeﬂs(rae Sang I(;Or:ezﬂf: (lj(:ln ?)sz;izllje ?gfireLrj Ir:laann [Jeet;](-; oSL?ISe film
; Q Utiliser des étiquettes de rupture pour fermer la bobine. e et e A s e ceo e e pourrait étre déchiré par la courroie qui détruirait alors la préparation de collage. de prgtection juste avant d.e lancer le cycle de [():ollage ! g
o 08-02 08-02 - , "&ti iti 3
J — Ne pas trop serrer les étiquettes pour ne pas qu’elles se rompent avant le collage. @ +10 mm (0,4”) ou utiliser une "étiquette pont" pour protéger le ruban * Des trous dans I'étiquette pont permettent un positionnement correct sur la bande ) - ) . o N
v Tou ¢ le haut d i de coll cviter [a f ion d hes d'ai '_ o _ ' adhésive qui doit &tre entierement recouverte. Régler la position latérale de la nouvelle bobine pour 'aligner sur la position de
20:50 oujours fermer le haut du motif de collage pour eviter la formation de poches dair @ Ne pas appliquer de ruban ou d'étiquettes sur le trajet de la molette de coupe la bobine en défilement (risque important d'échec du collage ou de casse papier).
. susceptibles de provoquer I'échec du collage. de la plieuse (casse possible d'un ruban).
@ Un mauvais positionnement des étiquettes augmente la force de rupture, de sorte qu’elles
risquent de ne pas s'ouvrir a temps.
= Pour faciliter I'ouverture de la bobine et le collage, utiliser la ligne imprimée sur I'étiquette
g pour positionner sa zone non adhésive sous la ligne pointant sur la spire interne de la bobine.
= Ref:M100 201 X Ref:M100 201 X

i
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De la bobine
a la bande

BEST PRACTICE guide 1

Ce guide décrit de maniére détaillée les pratiques correctes
pour le stockage et la manutention des bobines, ainsi que

la préparation du collage. Ces points ont un énorme impact sur
la casse et les défauts de collage nuisibles a la productivité.
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