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Rottura del nastro, diagnosi

20-23°C (68-74°F)  50-55% RH
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Velocita rotativa La variazione del profilo della tensione del nastro e
Tensione nastro normale durante le varie condizioni della tiratura. C
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rispetto alla direzione della macchina. in direzione della macchina. il nastro, portando alla rottura del nastro. d’inchiostro causano il contatto del nastro.
ORIGINE DI PIEGHE E ONDULAZIONI Crease Wrinkle E REGOLAZIONI E MANUTENZIONE Scoppiato Errato Mancato Rottura Al volo Zero E INCHIOSTRO E BAGNATURA Accumulo d'inchiostro Emulsione Gocce / Spray n RULLI DI RAFFREDDAMENTO Scostamento| Screziature| Rottura
Margini della carta allentati o tesi o false pieghe arrotolatore Y 16 Accumulo frammenti si bordi della bobina (] O O 1 Selezione da acqua a inchiostro o (] 1 Depositi sulla superficie della calandra di raffreddamento o e
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12 Coda in colatore troppo lunga causa blocco piegatrice (vedere anche 10, 22, 23) o @) 1 Tensione errata ® ® 3 Contatto e strappo del nastro (] ) ) Bassa adesivita inchiostro (nebbia d'inchiostro/rottura nastro) o
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Questa guida fornisce un valido supporto alle diagnosi
relative a 140 cause di rottura banda e mancato passaggio
della giunta; identifica, inoltre, le procedure migliori per evitare
e minimizzare tali fenomeni, nel caso in cui cio sia possibile.
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