s Schema per I'aumento della produttivita

® &% BEST PRACTICE . .
¢ relativa a Inchiostro e bagnatura

MANUTENZIONE DEI SISTEMI DI MANUTENZIONE DEI RULLI IN GOMMA
INCHIOSTRAZIONE E BAGNATURA - P

. . . Mesi . . . . . . . . . Mesi ) ) Usare soltanto strumenti di misura
Giornaliero Settimanale Rallentamento Fermata Sicurezza Qualita Rulli inchiostratori e bagnatori Giornaliero Settimanale Rallentamento Fermata Sicurezza Qualita
1 3 6 12 g 1 3 6 12
v (4

della durezza conformi a
DIN EN ISO R868. Per ottenere
una lettura precisa e necessario

1 Alimentazione dell'inchiostro (pompa e tubazione) ¢ Q 1 Controllo della durezza e controllo visivo della superficie Q _
2 Alimentazione dell'inchiostro (pompa e filtri di linea) (4 v Q 2 Controllo della regolazione del rullo v Q ';ednsfrf:/tir;urgaler:g:tzer;ods;;;mento
3 Unita soluzione di bagnatura v 3 Pulizia del rullo v Q 3 secondi di attesa. Foto Bdttcher.
4 Pulire il sistema di bagnatura, cambiare i filtri v [ ©) Q 4 Decalcificazione del rullo (4 Q
5 Rinnovare I'acqua di bagnatura v (4 [ ® Q 5 Pulizia in profondita del rullo v Q
6 Revisione annuale del sistema v ¢ ® Q 6 Controllo del cuscinetto v Q
Frequenza Problemi connessi : ® Funzionamento lento, @ Fermo macchina ¥ Sicurezza, Q Scarsa qualita. 7 _Sostituzione del cuscinetto e controllo dell'alloggiamento v
Questo é soltanto un esempio generico. Fare riferimento alle procedure e agli intervalli di tempo raccomandati dai fornitori. Fraquenza E eaness OfHmmeneibm. G\ FEm imeain Y Saum. Q Scarsa qualits.

Questo e soltanto un esempio generico. Fare riferimento alle procedure e agli intervalli di tempo raccomandati dai fornitori.

1=2 Alimentazione dell'inchiostro : Controllare le pompe e le linee ogni mese per eventuali per-
dite e disfunzioni. La maggior parte delle linee hanno una serie difiltri per trattenere qualsiasi particella che Soltanto la corretta selezione, regolazione, pulizia e cura dei rulli assicureranno qualita di stampa, produttivita e lunga durata.

potrebbe causare problemi alla rotativa. Pulire e controllare tutti i filtri ogni sei mesi per evitare un accumulo il e @ aess e s Rt mem e Utilizzare semore ['utensile adequato ad assicurare
che potrebbe penetrare attraverso il filtro e giungere al calamaio. Per ridurre il rischio di una fermata non pro- e | ML ety e una comoda epcorretta messa ir? sede dei cuscinetti
gramrggta causatz dzl_l esaurlmenl;c_o el mehItOStm' C|a§ctuna (O SI9E ENTETE D A3 S0 ) o 1 Durezza e controllo visivo : Controllare con il durometro la durezza 6 Controllo dei cuscinetti : Far girare a mano il cuscinetto e ascoltare di funzionamento. Foto Béttcher. Foto Béttcher.
perindicare guando bisogna camblare un fusto o Una cisterna. dei rulli con regolarita in rapporto al tipo e alla sensibilita dell’applicazione per individuare punti non scorrevoli. Scuotere il cuscinetto da una parte all'altra:
3 Sistema di bagnatura L'acqua in arrivo deve avere un pH stabile e una conducibilita costante, adatti (ogni 1-8 settimane per le rotative per giornali). un cuscinetto ben innestato non deve muoversi sull’albero.
. . " ] - - : . . . : : a a = . L rfici di un rull li luci rv
3!'3 SiEme. L2 SO'b“Z'O”e ‘tj' bagnzt.“tra ”Ch'Edtf deg"ta‘fld'tl"” perStf"b"'Z;alrf 'I' Vilored.d' p.': de'.'la.’;.qlia )i 2  Controllare la regolazione del rullo : Assicurarsi sempre che la battuta 7  sostituzione del cuscinetto e controllo della sede : Seil rullo af;?cpriscco G:OUFO; g(fti’c:]‘;:’ UG GESEREE
dl ﬁ,s_sm#'ra;e u(rjla u?tnads 'amlpl).a, I’I enere lsod’c_J cc;]p rc: 0 alcorr03|_0‘n3 ¢ al. as re,l ' evl a'ret! (rj' 'Illj Ot . sia parallela trasversalmente alla larghezza della rotativa. Rulli regolati in maniera deve girare al massimo delle sue prestazioni, € importante usare solo i componenti pio.
effinchiostro da parte gei rutll e f accumuio Cinchiostro sut cauccit, dimigiiorare fe proprieta defia ensione troppo stretta, 0 con una durezza eccessiva, possono causare la rottura della lastra. adatti, e che questi siano correttamente assemblati. Cuscinetti o alberi consumati non
superficiale e di ridurre il contenuto di alcol isopropilico. Gli additivi tamponati impediscono la corrosione delle ruoteranno in modo scorrevole e possono causare vibrazioni eccessive e provocare
parti in metallo, tengono sotto controllo la proliferazione batterica e le impurita alcaline provenienti da carte o 3 Pulizia giornaliera dei rulli : Usare un solvente compatibile. Depositi strisciate sulla copia stampata,
da contaminanti. La conducibilita elettrica misura la concentrazione di additivo nella soluzione di bagnatura. difibre della carta, polvere (polvere di carta), sostanze di carica e caolino indurito
4 Manutenzione : (di carta patinata) vengono meglio asportati con dell'acqua. Rigonfiamento e restringimento dei rulli : Sono causati da incompatibilita

chimica della gomma dei rulli con gli inchiostri, gli additivi e i solventi delle soluzione di
bagnatura che cambiano le dimensioni dei rulli, deteriorando la qualita e la coerenza di stampa.

¢ Rigonfiamento : | rulli inchiostratori spremono una maggiore quantita di acqua dalla

4 Pulizia giornaliera : Asportare con regolarita i depositi piti duri (quale
carbonato di calcio) con un apposito agente decalcificante.

Giornaliera : Controllare la temperatura, la conducibilita, il valore di pH e i contenuto di alcol isopropilico.
Settimanale : Pulizia di serbatoi e bacinelle della soluzione di bagnatura per I'ottimale ricettivita dell'acqua.

L)
. X:Z'?z;Z«Iaer:?acIsnoeﬂjlji'olr?ehzgﬁtirll:ﬁtrs?ltglef:rlssi\llsgir:;?iIRsliigtle?r:r:dciobnagﬁg:l?r;,ail:iji.are illpompangio 5 Pulizia prpfonda del rullo : Se !a pellicola dura accumulata sulla sup('ar‘fic.ie superficie della lastra, facendo si che questa raccolga pid inchiostro e causi asciutti sulle
per ricircolarlo nelle vaschette del rullp non viene asportata con ‘regolarlta, il rullo Q|veqta lucido e Ia.sua c.apamt.a d|. zone non stampanti. _ - _ _ _ _ .
« Mantenere il flusso della soluzione di lavaggio nell'intero sistema fino a quando sia visibilamente scomparso trgsferlr'e inchiostro e acqua potra'drastlcameqtg rldur3|'. Consultare |I.forn|to're.3 di rulli o Restrmg|me_nt_o : E"una continua e gra_duale perdita dl_pre_ssmne di trasferl_mento e di qualita,
il colore originale della soluzione di bagnatura, e non rimangano particelle solide. prima di usare 'prodottl per la ;.)uI|.Z|a in profondita per evitare fenomeni negativi a lungo che_ rende_dn‘ﬁmle mantent_are il bllanma_mento_ a_cqua-njchmstro. Il restringimento nel lungo ) ) _ _ - o _
termine (rigonfiamento o restringimento delle gomme). periodo sviluppa spesso “fiammate” sui margini esterni. Assicurarsi sempre che la battuta sia parallela I'rulli non correttamente puliti diventano lucidi e duri.

o Dopio chre ||I s:)ste?;alf stalito I?E“F[O'i vuotare, lavare per mezzo di un forte getto di acqua pulita, vuotare e trasversalments alla larghezza della rotativa, Foto Béttcher.
asciugare fe bacinetie € 1 serbatol. . . ; utilizzando le strisce calibrate di controllo delle
e Cambiare tutti i filtri prima riempire con soluzione di bagnatura fresca. -
. . . . . . S . . battute. Foto Bottcher.
* Prima che la soluzione di bagnatura sia pompata nelle bacinelle, pulire tutti i rulli bagnatori e i rulli cromati.
¢ Desensibilizzare la superficie dei rulli pulendoli con adatti prodotti di lavaggio (rulli in gomma,

cromati e ceramici) . L . . . .
Gli strumenti di monitoraggio del sistema di bagnatura comprendono
5 Rinnovo dell’'acqua di bagnatura : un misuratore digitale di conducibilita, un misuratore di pH e

ogni 2 settimane per le soluzioni prive di alcol: ogni 4 settimane per le soluzioni contenenti alcol isopropilico. un termometro a sonda (i dispositivi digitali sono piu precisi e pit facili
da calibrare), un idrometro per testare la percentuale di IPA e un tester
6 Manutenzione annuale per la durezza dell’acqua. Foto Sun Chemical.

1) Vuotare il sistema e asportare tutti i filtri.
2) Riempire a sufficienza il serbatoio con soluzione di pulizia per assicurare una circolazione uniforme.
3) Fare circolare da 2 a 3 ore (Spegnere I'unita di refrigerazione e fare funzionare a caldo durante la pulizia.
4) Vuotare il serbatoio e risciacquare con acqua per almeno 10 minuti.
5) Vuotare nuovamente il serbatoio e risciacquare con acqua e il 2,5% circa di additivo di bagnatura.
6) Vuotare il serbatoio e riempire con acqua di bagnatura fresca, pronta per 'uso. « L'inchiostro freddo ha un’alta viscosita, e causa ecces- M = = d I I,- h - t
sive rotture del nastro, spolvero e accumulo d'inchiostro. agaZZ|nagg|0 e Inc IOS ro
¢ l'inchiostro freddo sforza i sistemi di pompaggio e v S L .
. . P ; pagglo e Linchiostro assume la temperatura dell’ambiente perché e un cattivo
scorre male nei calamai, portando a un‘alimentazione

1 20-23°C (68-74°F) 50-55% RH insufficiente. Temperatu re conduttore di calore, siriscalda e si raffredda lentamente.

e Linchiostro caldo ha una bassa viscosita, si pompa ]
. . o e Mantenere la temperatura del silo a 25° C (77° F) +/- 20%.
il o ize € e e e e raccoma ndate e Assicurarsi che I'inchiostro fornito alla rotativa sia sotto i 20° C
(68° F).

g fed e heatset, la coldset ha maggiore tolleranza e Assicurare la corretta temperatura del sistema di inchiostrazione

della rotativa,

g e || primo passo verso la produttivita & di assicurare, in ogni impianto, la giusta combinazione di inchiostro
e soluzione di bagnatura, che siano adatti alla rotativa, alle carte, al livello di alcol isopropilico (IPA) e alla

qualita dell’'acqua.

e || secondo passo € una rigorosa manutenzione preventiva del sistema di bagnatura e dei relativi composti chimici.

Vasche della soluzione di bagnatura 12-16°C 54-61°F
Rulli inchiostratori 26-34°C 79-93°F 250
Lastre 28-35°C 82-95°F
Tessuti gommati 28-35°C 82-95°F 200

150

Rulli inchiostratori raffreddati ad acqua

100

819
J [
L

Temperatura superficiale raccomandata 26° C (79° F)

+/-12%. 50

La prassi migliore & di monitorare sistematicamente
le temperature con una pistola termica all'infrarosso

SR mentre la rotativa & in marcia. Se il rendimento della >30° C (86° F) = aumentata il tack dell'inchiostro a 0
) LY) S . - : L )
. . . . . . . . . L . rotativa si deteriora, rimisurare tutte le temperature causa di una piu rapida evaporazione del solvente,
L'accumulo di sporco sul g_allegglante Eiello s_t_ablllzzatore Corrospne di parti meccaniche de_rlvantg daII'usp di U_n ugello contaminato con |nch_|ostr0, sia per l'uso . N www oer isolare la fonte del problema. P rischio di nebulizzazione, volatilizzazione e di accumuli Black Cyan Magenta Yellow
dell'alcol ne fa aumentare il peso e puo modificare un additivo non corretto o aggressivo o di alcol di bassa di un errato elemento di filtro, sia per scarsa manutenzione. (0) d'inchiost . o
. . ) . s INCRIOSLrO. Impatto della temperatura sull'adesivita dell'inchiostro
il contenuto di alcol nella soluzione di bagnatura. qualita. Foto Technotrans. Foto Technotrans. p p

(valori Tack-o-scope).

<26° C (79° F) = aumenta la viscosita dell'inchiostro Il picco dell'adesivita dellinchiostro in macchina & di 30° C (86° ).
e siriduce il trasferimento dell'inchiostro. Puo anche

Foto Technotrans.

causare emulsione in condizioni di alta umidita. 400
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Vascha soluzione di bagnatura
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12-16° C (54-61° F) Regolare il serbatoio a basse 200
temperature per ottenere questi valori.
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> 16° C (61° F) Temperature piu alte aumentano 100
I'evaporazione (contribuiscono anche all’aumento

del TVI - incremento tonale - e all’allargamento 0
del punto).

RISCHIO DI ROTTURA NASTRO

7

Black Cyan Magenta Yellow

Alto

La temperatura dell'inchiostro inferire a 18° C (64° F) ne
incrementa la viscosita, che aumenta le rotture del nastro.

< 12° C (54° F) Temperature pil basse riducono - o
il trasferimento d'inchiostro dalla lastra. Impatto della temperatura sulla viscosita dell'inchiostro

(Viscosity dPa).

Moderato

Tensione del nastro Bass 0

Linchiostro caldo crea una forte volatilizzazione . , )
d’inchiostro e gocce che portano alla rottura del nastro. % 18°C / 64°F //// 30°C / 86°F % 38°C / 100°F

W el =

Sovraccarico di una vasca intermedia caratterizzato da scarsa Una produzione affidabile richiede una buona manutenzione e un ambiente pulito.
manutenzione. Foto Technotrans.
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In association with

Manutenzione produttiva
Come far funzionare le rotative pid a lungo,
pit efficacemente e pil veloci
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